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上海18CrNiMo7-6锥齿轮供应

发布日期: 2025-09-23 | 阅读量: 17

齿轮的制造材料和热处理过程对齿轮的承载能力和尺寸重量有很大的影响。20世纪50年代前，齿
轮多用碳钢，60年代改用合金钢，而70年代多用表面硬化钢。按硬度，齿面可区分为软齿面和硬
齿面两种。软齿面的齿轮承载能力较低，但制造比较容易，跑合性好，多用于传动尺寸和重量无
严格限制，以及小量生产的一般机械中。因为配对的齿轮中，小轮负担较重，因此为使大小齿轮
工作寿命大致相等，小轮齿面硬度一般要比大轮的高。硬齿面齿轮的承载能力高，它是在齿轮精
切之后，再进行淬火、表面淬火或渗碳淬火处理，以提高硬度。但在热处理中，齿轮不可避免地
会产生变形，因此在热处理之后须进行磨削、研磨或精切，以消除因变形产生的误差，提高齿轮
的精度。齿轮钢可分为两大类——普通碳钢和合金钢。上海18CrNiMo7-6锥齿轮供应

塑料齿轮与同等尺寸的塑料齿轮相比，金属齿轮运行良好，温度和湿度变化时的尺寸稳定性
好。但是与金属材料相比，塑料在成本、设计、加工和性能上具有很多优势。与金属成型相比，
塑料成型的固有的设计自由度保证了更效率的齿轮制造。可以用塑料成型内齿轮、齿轮组、蜗轮
等产品，而这很难以一个合理的价格使用金属材料来成型。塑料齿轮应用领域比金属齿轮宽，因
此它们推动了齿轮朝着承受更高负荷、传送更大动力的方向发展。塑料齿轮同时也是一种满足低
静音运行要求的重要材料，这就要求有高精度、新型齿形和润滑性或柔韧性优异的材料出现。塑
料制造的齿轮一般不需要二次加工，所以相对于冲压件和机造件金属齿轮，在成本上保证了50%
到90%水平的降低。塑料齿轮比金属齿轮轻、惰性好，可用在金属齿轮易腐蚀、退化的环境中，例
如水表和化学设备的控制。山东cr12mov齿轮哪家好保持齿轮润滑油清洁，发现油杂质较多时，
要及时过滤或更换润滑油。

建议根据化学分析购买用于切削齿轮的铸钢件，并且只使用两种分析，一种用于表面硬化齿
轮，另一种用于未经处理的齿轮和需要淬火和回火的齿轮。钢将通过平炉、坩埚或电炉工艺制造。
转换器进程无法识别。必须提供足够的立管，以确保稳固和免于过度隔离。未退火铸件不得强行
折断冒口。用火炬切断冒口时，切口应至少高于铸件表面二分之一英寸，并通过切削、磨削或其
他无害方法去除剩余的金属。所有齿轮用钢铸件必须彻底正火或退火，使用的温度和时间应完全
消除未退火铸件的特征组织。

机加工顺序的安排根据基面先行，先粗后精，先主后次的原则进行。对齿轮轴一般零件是准
备好中心孔后，先加工外圆，再加工其他部分，并注意粗、精加工分开进行。在齿轮轴加工工艺
中，以热处理为标志，调质处理前为粗加工，淬火处理前为半精加工，淬火后为精加工。这样把
各阶段分开后，保证了主要表面的精加工进行，不致因其他表面加工时的应力影响主要表面精度。
在安排齿轮轴工序的次序时应注意以下几点。(1)该轴的齿形粗加工应安排在齿轮轴各外圆完成半
精加工之后，因为作为齿轮轴来讲，齿形加工是该零件加工中工作量比较大、加工难度也比较大
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的加工内容，其加工位置适当放后一些，可提高定位基准的定位高度，而齿形精加工应安排在该
零件各外圆等表面全部加工好后进行，从而消除热处理变形。(2)外圆表面的加工顺序应先加工大
直径外圆，然后加工小直径外圆，以免降低工件的刚度。(3)齿轮轴上的键槽等次要表面的加工一
般应安排在外圆精车或粗磨之后、精磨外圆前进行。如果在精车前就铣车键槽，一方面，在精车
前，由于断续切削而产生振动，既影响加工质量又容易损坏刀具；另一方面，键槽的尺寸要求也
难以保证。对于齿轮传动，通常使用303不锈钢。

一般在轴毛坯锻造后首先安排正火处理，以消除锻造内应力，细化晶粒，改善机加工时的切
削性能。在粗加工后安排调质处理。在粗加工阶段，经过粗车、钻孔等工序，齿轮轴的大部分加
工余量被切除。粗加工过程中切削力和发热都很大，在力和热的作用下，轴产生很大内应力，通
过调质处理可消除内应力，代替时效处理，同时可以得到所要求的韧性。半加工后，除重要表面
外，其他表面均已达到设计尺寸。重要表面只剩精加工余量，这时在齿部等安排局部淬火处理，
使之达到设计的硬度要求，保证这些表面耐磨性。而后续的精加工工序可以消除淬火变形。使用
过程中确保齿轮正常润滑和清洁。广东20CrMnMo齿轮批发

发现齿面有毛刺或磨损麻坑时，要用油石修磨，不允许用锉或刮刀修整。上海18CrNiMo7-6锥
齿轮供应

用于齿轮的酚醛层压材料的抗拉强度略低于铸铁。这些材料比任何金属都软得多，弹性模量
约为钢的三十分之一。换言之，如果将引起0.001英寸（0.025毫米）变形的钢齿轮上的齿载荷施
加到由酚醛层压材料制成的类似齿轮的齿上，则非金属齿轮的齿将变形约132英寸（0.794毫米）。
在这些条件下，会发生几件事。对于所有齿轮，无论理论上的接触持续时间如何，只有一个齿会
承受负载，直到负载足以使齿变形至可能存在的误差量。在金属齿轮上，当齿已变形时的误差量，
材料中产生的应力可能接近或超过材料的弹性极限。因此，对于标准齿形和由标准基本齿条生成
的齿形，计算它们的强度远远大于单个齿上可以安全承载的强度是很危险的。另一方面，在由酚
醛层压材料制成的齿轮上，齿会发生这种正常误差的变形量，而不会在材料中产生任何明显的应
力，因此负载实际上是由多个齿支撑的。上海18CrNiMo7-6锥齿轮供应

江苏伟润锻造有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的市场
高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在江苏省等地区的机械及行业设备中
始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不
屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无
限潜力，江苏伟润锻造供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得了
一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，
做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向
辉煌回来！


